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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak bezpiecznie, wtasciwie i ekonomicznie uzywaé urzadzenie.
Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ roznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwigkszyé niezawodnos$¢

i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢é zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.
Ogolne zasady bezpieczenstwa.

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do
ponizszych zasad:

« Utrzymuj miejsce pracy i urzgdzenie w czystosci. Zaleca sie uzywanie sprezonego powietrza, aby oczysci¢ urzgdzenie z
pytkdw i pozostato$ci materiatéw kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy.

« Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.

* Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub w pomieszczeniu do
ktérego dostarczany jest tlen.

» Staraj sie dobrze oswietli¢ swoje miejsce pracy

» Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

« Uwazaj na ubiér. Luzne wiosy lub elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome czesci urzgdzenia.

« Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego i nie narazaé go na kontakt z olejem, z ostrymi lub rozgrzanymi
przedmiotami.

« Odtacz urzadzenie z sieci zasilajgcej, gdy go nie uzywasz.

» Uwazaj, aby nie uruchomi¢ urzadzenia przez przypadek.

* W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz, czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

+ Nie montuj nigdy na urzadzeniu przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

* Mechaniczne elementy maszyny muszg by¢ utrzymywane w czystosci.

* Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

* Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia bez nadzoru os6b postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

« Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej urzadzenia: napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

+ Sprawdz prawidtowosc¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajgc uwage na ochrone
przeciwporazeniowa.

» W celu unikniecia wibracji i nieprawidtowej pracy urzadzenia wypoziomuj maszyne, gdy umiescisz je na miejscu pracy.

* Nie uzywaj przedtuzaczy elekirycznych.

+ Podczas pracy maszyny nie witgczaj innych przyciskéw na panelu, nie zmieniaj w trakcie jej pracy programu, w przypadku
nieprawidtowosci wtgcz przycisk awaryjnego zatrzymywania cyklu.

« Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwigzane z instalacja elekiryczna musi wykonywaé wykwalifikowany elektryk.

Pamietaj!

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu urzgdzenia wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika
lub przetozonego.

Po skonczonej pracy wytacz urzadzenie oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajacej.

Odtacz urzadzenie z sieci w przypadku awarii sieci zasilajace;.
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1. Specyfikacja:

MODEL ON-688CD II
Gtowica wykrywacza igiet pojedyncza
Napiecie AC220V 50Hz /60Hz
Moc 450W
Wysokosé wykrywania (mm ) 100 mm
Szerokos$¢ wykrywania (mm) 600 mm
Zdolnos¢ wykrywania opitek metalu o o
$rednicy (mm)
Zakres czutosci wykrywania 1-10 krokdéw wykrywania
Predkosé¢ 32 m/min
Metoda wykrywania Wykrywanie magnetyczne
Alarm Automatyczny brzeczyk i alarm swietlny, gtowica zatrzyma
sie, lub powrdci do pozycji wyjsciowe;j.
wymiary dixwysxszer (mm) 1650 x 1050 x 920
Waga (Kg) 280kg
WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdéwki o tym jak bezpiecznie, wtasciwie i ekonomicznie uzywaé

urzgdzenie.

Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢

niezawodnosé

i trwato$¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu
niniejszej instrukcji obstugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem

uzytkowania.

2. Elementy maszyny:
B Skrzynka zasilania elektrycznego

1.

Wtyczka zasilania: Podigcz przewod uziemienia, ktéry jest w dobrym stanie. Upewnij sie, ze
przewody zasilajgce sg podtgczone prawidtowo.

| Panel sterowania

1.

2.
3.

POWER (ZASILANIE): Przycisk zasilania; jego nacisniecie spowoduje witgczenie zasilania, czemu
bedzie towarzyszy¢ miganie czerwonej lampy kontrolnej.

AUTO RETURN (AUTOMATYCZNY POWROT)

PHOTO SENSOR SWITCH (PRZELACZNIK CZUJNIKA FOTOELEKTRYCZNEGO): ,ON“
Oznacza, ze wykrywany materiat bedzie w stanie przestoni¢ wigzke promieni podczerwonych,
dzieki czemu detekcja bedzie przebiegata prawidtowo. Jesli wysokos¢ wykrywanego przedmiotu
jest mniejsza niz 15 mm, jest on przezroczysty lub Swiatto ,ucieka“ na zewnatrz, dziatanie
wykrywacza moze by¢ nieskuteczne. Po ustawieniu przetgcznika w pozycji ,OFF“ maszyna
znajduje sie w stanie gotowosci do pracy. Nalezy unikaé zakitécen ze strony $rodowiska
zewnetrznego.

AUTO START: Maszyna zostanie uruchomiona automatycznie

Counter (Licznik): Zawiera 6 cyfr. Podstawg detekcji jest przestoniecie wigzki promieni
podczerwonych. Spowoduje to zwiekszenie licznika o 1. Jesli wysokos¢é wykrywanego przedmiotu
bedzie mniejsza niz 15 mm, jest on przezroczysty lub swiatto bedzie ,ucieka¢ na zewnatrz®, licznik
nie bedzie pracowat prawidtowo. Bedzie on pokazywat liczbe elementéw zaakceptowanych -
elementy odrzucone nie bedg zliczane. Licznik posiada akumulator litowy. Jego zywotno$¢ to 10

lat (250C). Przycisk licznika ,0%, ,LOCK* zapobiegnie przestawieniu licznika. Nacisniecie prawego
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przycisku licznika ,ON" uruchomi licznik. Nacisniecie przycisku ,OFF* zatrzyma licznik.

6. WYKRYCIE POLOZENIA: Okno wskazuje pozycie 9 lamp. Gdy wykrywany obiekt bedzie
przechodzit przez odcinek tunelu, na ktérym jest zainstalowana lampa, zacznie ona swiecic¢
(zapalona zostanie lampa najblizsza miejscu wykrycia). Jesli niektére z lamp bedg regularnie
migac, moze to oznaczac, ze do maszyny dostat sie kurz lub pyt, powodujac zaktécenia. Nalezy w
takim wypadku wyczysci¢ maszyne.

7. LEVEL: Czuto$¢ urzadzenia

8. MONITOR: Czuto$¢ urzadzenia. Im wyzszy jest poziom wskazywany przez monitor, tym wigksze
zaktdcenia magnetyczne wystepujg. Podczas pracy maszyny miganie moze by¢ reakcjg na ciezar i
wymiary badanych obiektéw. Jesli lampa wcigz miga mimo, ze maszyna nie pracuje, nalezy
sprawdzi¢, czy nie jest ona narazona na zaktécenia srodowiskowe (np. przewody, transformatory,
silniki elektryczne, osprzet maszyn) oraz czy maszyna nie trzesie sie lub czy do paska przenosnika
nie dostat sie kurz/pyt.

. START: Przycisk uruchomienia oraz zatrzymania.
10. Regulacja czutosci: : ZERO oznacza czuto$é minimalng. MAX oznacza czuto$¢ maksymalna

3. Instrukcja obstugi:

1.

Podtacz przewdd uziemiajgcy oraz zasilania do odpowiedniego zrddta zasilania.

2. Nacisnij przycisk ,POWER*" oraz ,START/STOP* (zielony klawisz); uruchomiony zostanie przenosnik.
Urzgdzenie jest teraz gotowe do wykrycia iglty. Nacisnij przycisk ,START/STOP® (czerwony klawisz);
przenosnik zatrzyma sie.

3. Panel sterowania wyposazony jest w okno czutosci detekcji oraz okno wskazujgce pozycje detekcji.
Wewnetrzna instalacja posiada system automatycznego alarmu oraz jest wyposazona w licznik. W
przypadku wykrycia igty stalowej lub materiatu na bazie zelaza, maszyna uruchomi alarm. 9 lamp
wskaze przyblizong pozycje, w ktdrej nastgpita detekcja, a przenosnik zatrzyma sie. Elementy
odrzucone zostang cofniete; zliczone zostang jedynie elementy zaakceptowane (elementy odrzucane
nie beda zliczane)

4. Uwaga:

1. Przed rozpoczeciem pracy pozwol, aby przez detektor zostata przepuszczona najpierw nasza prébka
testowa lub stalowa igta albo materiat na bazie zelaza. Postuzy to sprawdzeniu, czy maszyna pracuje
prawidtowo i wtgcza alarm w odpowiednim momencie.

2. Maszyna moze wykrywac zelazo oraz materiaty wykonane na bazie zelaza. Aluminium oraz miedz nie
zostang wykryte.

3. Maszyna bedzie reagowac na czesci metalowe. Prosze nie nosi¢ metalowych ozdéb.

Instrukcja uzytkowania Uwaga
1. Podigcz odpowiednie zrodto|Przewdd powinien by¢ podtaczony do uziemienia, jesli bedzie
zasilania wykorzystywany z wtyczkg innej maszyny. Moze on zakt6caé
prace urzgdzenia i spowodowac uruchomienie alarmu.
2. Naci$nij przycisk witagczenia|Podczas uruchamiania maszyny zacznie miga¢ czerwona
zasilania lampka.
3. Naciénij przycisk start/stop |Przycisk ten steruje maszyng. Przenosnik zostanie
uruchomiony lub zatrzymany.
4. Jak wyregulowac|Jesli przenosnik nie pracuje réwno (,marszczy sie”, faluje itd.),
przenosnik nalezy skorzystaé z klucza szesciokagtnego, aby go
wyregulowag.
5. Cechy:

1. Automatyczny, indukcyjny wykrywacz metali z przenosnikiem ON-688CD jest w stanie fatwo wykry¢ igte.
Jest on wyposazony w modut sygnalizujgcy wykrycie elementu wykonanego na bazie zelaza.

2. Po wykryciu igly lub materiatu wykonanego na bazie zelaza, uruchomiony zostanie alarm, a przenosnik
zatrzyma sie. Lampa sygnatowa wskaze miejsce, w ktérym wykryta zostata igta lub materiat zawierajgcy
zelazo, oraz zwrdci odrzucony element. Zwieksza to wydajnosc¢ pracy.

3. Maszyna wyposazona jest w licznik, ktéry moze zlicza¢ liczbe zaakceptowanych elementéw.

4. Urzadzenie ON-688CD posiada regulowang czuto$¢ detekcji, aby mozna je byto dostosowac¢ do pracy z
elementami r6znego rodzaju i o réznych rozmiarach tak, aby mozna byto wykry¢ igte lub materiat na bazie
zelaza w Twoich produktach.

5. Urzadzenie wykorzystuje nowo zaprojektowany, indukcyjny modut wykrywajgcy. Zwieksza ono

niezawodnos¢ oraz mozliwosci detekcji urzadzenia.
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6. Przeznaczenie:

1.

Automatyczny, indukcyjny wykrywacz metali z przenosnikiem ON-688CD jest w stanie wykry¢ igte lub
elementy wykonane na bazie zelaza w szytych produktach, takich jak: odziez meska, damska,
dziecieca, bielizna, kimona, kurtki, posciele, buty, rekawiczki, koce. Moze zosta¢ takze wykorzystany do
pracy z materiatami o przeznaczeniu medycznym, jedzeniem itd. (ryby, migso, Swieze owoce itd. oraz
przy ich produkcji). Mozna tez wykorzysta¢ go do wykrywania suwakéw w ubraniach, guzikéw oraz
sytuacji, w ktorej materiat na bazie zelaza zostat zmieszany z innymi materiatami, takimi jak miedz,
aluminium, cynk, papier, guma, srodki chemiczne itd.

W przypadku wykrywania elementow wyrobdw krawieckich, takich jak: suwaki, guziki, haczyki, zaczepy
itp., elementy nie moga wykazywa¢ wlasciwosci magnetycznych (moze =zajS¢ potrzeba ich
rozmagnesowania).

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny, operator powinien zdja¢ wszelkg bizuterie, ozdoby i
metalowe akcesoria. Maszyna reaguje na ruch metalowych obiektow, co moze skutkowac fatszywym
alarmem.

7. Uwagi dotyczace instalaciji:

1.

2.
3.

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny nalezy jg ustawi¢ i wypoziomowaé w miejscu hienarazonym
na drgania.

Nie nalezy instalowaé¢ maszyny na stole roboczym wykonanym z zelaza lub w sgsiedztwie zelaza.

Nie nalezy instalowaé¢ maszyny w sgsiedztwie zrédet pola magnetycznego, takich jak: silnik, sprzegto,
maszyna do szycia, maszyna do ciecia lub krojenia, pakowarka, klimatyzator, transformator, wentylator
czy tokarka. Bedg one zaktécaty prace maszyny z powodu generowanego pola magnetycznego.
Maszyne nalezy zainstalowac z dala od duzych, ruchomych obiektéw zawierajgcych zelazo (np.
pociggdw czy samochodéw).

Maszyna musi znajdowac sie daleko od obiektow zawierajgcych zelazo (np. metalowych drzwi lub
okien). Czasami w celu zmniejszenia lub wyeliminowania zaktdécen wystarczy zmieni¢ kierunek
ustawienia korpusu maszyny.

W celu unikniecia zaktdécen nie nalezy zbliza¢ sie do maszyny z kartg kredytowg, bankomatowa,
telefoniczng lub z telefonem.

Maszyna powinna by¢ wykorzystywana w zakresie temperatur 0°C~40°C. Nie mozna z niej korzysta¢ w
temperaturze zamarzania.

Nie nalezy umieszcza¢ maszyny w pomieszczeniach o duzym zapyleniu lub o bardzo wysokiej
wilgotnosci.

8. Regulacja czutosci:

1.

Ustaw przetgcznik czutosci w pozyciji ,,6-8“. Jesli chcesz wykrywaé mate lub cienkie igty lub pyt zelazny,
ustaw wartos¢ ,9-10“. Maszyna bedzie bardziej czuta i lepiej wykrywaé bedzie materiaty na bazie zelaza,
jesli pas bedzie czysty.

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny upewnij sie, ze maszyna nie reaguje na materiaty
wykorzystywane do pakowania i zamykania (opakowania i talerze papierowe, torby nylonowe, guziki i
suwaki).

Jesli pas przenosnika zatrzymuje sie w przypadku ww. materiatow, nalezy zmieni¢ pozycje przetacznika
z ,8-10“ na ,5-7%, aby upewnic sie, maszyna nie bedzie reagowac na materiaty stuzgce do pakowania i
zamykania produktow. UWAGA: Jesli przetacznik zostanie ustawiony w pozycji ,4“ lub nizszej,
wykrywanie matych lub cienkich igiet moze by¢ trudne.

Jesli po wyregulowaniu czutosci maszyny pas wciaz jest nieruchomy, nalezy upewni¢ sig, ze materiat
przeszedt przez maszyne w normalny sposob.

Po zakonczeniu pracy wytgcz zasilanie. Jesli maszyna nie bedzie wykorzystywana przez dtuzszy okres
czasu, nalezy wyjg¢ wtyczke z kontaktu.

9. Rozpoczecie korzystania z maszyny:

iz

Najpierw aktywuj przetgcznik gtéwny umieszczony na panelu sterowania. Nastepnie nacisnij ,START",
aby uruchomi¢ maszyne, i przepus¢ przez maszyne dostarczong prébke testowg lub prébke, kiérg
chcesz przetestowaé. Nastepnie upewnij sie, ze maszyna wiasciwie reaguje, uruchamia alarm i
zatrzymuje pas przenosnika.

Na pasie transmisyjnym umies$¢ element, ktéry ma zosta¢ zbadany. Jes$li z elementem wszystko w
porzadku, zostanie on przepuszczony przez obszar detekcji, a licznik zmieni warto$¢ z ,0“ na ,1*.
Oznacza to, ze zaakceptowano 1 element.

Na pasie transmisyjnym umies¢ element, ktéry ma zosta¢ zbadany, podczas normalnej pracy maszyny.
Jesli maszyna wykryje igte lub materialy na bazie zelaza, uruchomi sie alarm, a element zostanie
cofniety. Licznik nie zlicza elementéw odrzuconych. Element odrzucony nalezy zabraé¢ i kontynuowaé
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badanie kolejnych elementéw.

4. Nalezy znalez¢ igte, ktéra znajduje sie w odrzuconym elemencie, a nastepnie jg zabraé. (w badanym
przedmiocie moze znajdowac si¢ wiecej niz jedna igfa lub element na bazie zelaza. Nalezy znalez¢ je

wszystkie i upewnic sie, ze przedmiot przechodzi przez maszyne w normalny sposéb.)

5.  Proces detekcji jest wrazliwy na zaktdcenia srodowiskowe, ktére moga generowac fatszywe alarmy. W

zwigzku z tym, jesli maszyna uruchamia alarm, nalezy sprawdzi¢ jego powtarzalnosc.

Uwaga:

1. Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy na pasie przenosnika nie znajdujg sie igty, pyt zelazny, materiaty na
bazie zelaza, plamy olejowe itp. Nalezy zwtaszcza sprawdzagé, czy czysta jest odwrotna strona pasa. Do

czyszczenia pasa przenosnika nalezy uzywac¢ mokrego recznika i sSrodka czyszczgcego.

2. Nalezy sprawdzaé czujnik znajdujacy sie na gorze pasa, poniewaz posiada on silny magnes, ktéry moze
przyciggac igty lub inne materiaty o wtasciwosciach magnetycznych. Nalezy go wyczysci¢, aby upewnié¢
sie, ze nastepnym razem bedzie dziatat prawidtowo.

3. Wykrycie materiatbw na bazie zelaza opiera sig na aktywacji przez nie magnesu detektora. Czutosé

maszyny zalezna jest od orientac;ji igty.

Naprawianie usterek:
USTERKA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
A. Brak zasilania Sprawdz wtyczke, podtgczenie przewodu
zasilajgcego, czy napiecie jest prawidtowe,
oraz czy przewody zasilajgce sg w dobrym
Maszyna nie stanie.
dziata. B. Bezpiecznik uszkodzony Wymien bezpiecznik 10 A (znajduje sie w

skrzynce elektrycznej)

C. Usterka przetacznika zasilania

Wymien przetgcznik na przetacznik tego
samego modelu.

Po nacisnieciu
przycisku
~START"
przenosnik nie
uruchomit sie.

A. Pas przenosnika zbyt luzny

Wyreguluj go i napnij, a hastepnie sprawdz,
czy pracuje normalnie

B. Przenosnik tréjkatny zostat

poluzowany

Wyreguluj lub wymien go.

C. Przewdd zasilajacy
poluzowany

Sprawdz i podtacz przewdd

A. Usterka przekaznika

Sprawdz wtyczke i przewdd lub je wymien

B. Usterka przycisku

Sprawdz stan przycisku ,START" i wymien go,
jesli zostat uszkodzony.

Po nacisnieciu
przycisku
+START" pas
przenosnika
zatrzymuje sie i
,wraca“

A. Pas przenosnika lub jeden z
wykrywaczy (gérny lub dolny) sg

pokryte pytem Zelaznym

1 - Wyczys$¢ gorna oraz spodnig powierzchnie
pasa przenosnika oraz wykrywacz.
2 - Jesli to mozliwe, wymien pas przenosnika.

B. W sasiedztwie maszyny co$

powoduje zaktdcenia

1. Usun zrédto zaktécen lub umie$¢ maszyne
z dala od niego

2. Zmien miejsce ustawienia maszyny i/lub
kierunek jej ustawienia

C. Maszyna nie zostata jeszcze

zainstalowana

Ustaw maszyne i dokre¢ za pomocg $rub

D. Ustawiona czutos¢ jest zbyt

wysoka

Ustaw przetacznik w pozyciji ,5-7¢,

Uwaga: : Jesli czutos¢ zostanie ustawiona na
warto$¢ mniejszg niz 4%, wykrycie matych
igiet moze byé¢ trudne

E. Dolne tozysko wateczkowe
ulegto namagnesowaniu

Wymien fozysko na nowe (rozmagnesowane)

Igta nie zostata
wykryta

A. Ustawiona czutos¢ jest zbyt

niska

Wyreguluj i zwieksz czutosé
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C. Cos powoduje zakiocenia
magnetyczne

Wyeliminuj zrédto zaktocen oraz sprébuj
wymieni¢ przewody, podtgczy¢ przewod
uziemiajacy lub zmieni¢ miejsce ustawienia
maszyny

Przenosnik nie

A. Pas przenosnika marszczy sie
i faluje

Jesli przenosnik marszczy sie z prawej strony,
dokrec¢ srube po prawej stronie silnika
elektrycznego lub poluzuj srube po lewej
stronie. Wystarczy przekreci¢ ja o pét obrotu.
Jesli przenosnik dalej pracuje nieréwno,
wyreguluj srube, przekrecajac jg o pot obrotu,

pracuje w w zaleznosci od kierunku pasa.
normalny 1 - Wyreguluj pas
sposob —
2 - Poluzuj nieco pas
A. Przenos$nik ,pozwijat sig® Uwaga : tozysko zainstalowane w maszynie
posiada watek oporowy, ktéry moze
powodowac¢ pewne marszczenie/falowanie,
jednak nie ma to znaczenia
A. Wysokos¢ badanego elementu | 1 - Kup element fotoelektryczny o
jest mniejsza niz 15 mm, przez co | odpowiedniej charakterystyce
nie moze on przestonic promieni | > . Wprowadz do maszyny wiele elementéw
podczerwonych w tym samym czasie tak, aby spowodowaty
one przestonienie promieni podczerwonych.
Licznik zlicza Operacja ta bedzie miata wptyw na
nieprawid{—owo; dokfadnose¢ licznika.
wystagpity B. Badany element jest zbyt Patrz: punkt 2 powyzej
problemy z cienki/waski, aby przestonic¢

wykrywaniem
elementéw na

promienie podczerwone

C. Badany przedmiot jest

Ustaw przetacznik ,OPTO SW* znajdujacy sie

bazie zelaza przezroczysty w skrzynce elektrycznej w pozycji ,OF F*
D. Nadajnik oraz odbiornik Dostosuj ich kierunek dziatania
fotoelektryczny nie trafiajg w
badany przedmiot.
B. Element fotoelektryczny Wymien go
uszkodzony

Inne 1 - Zapoznaj sie z informacjami

zamieszczonymi w instrukcji obstugi

2 - Skontaktuj sie z nami

Uwaga: Wykrycie prébki testowej badane jest w warunkach standardowych. W zaleznosci od produktow,
specyfikacji oraz srodowiska pracy, czutos¢ moze ulegac¢ zmianie. Istnieje mozliwosé, ze w sytuaciji
niestandardowej elementy na bazie zelaza nie zostang wykryte.

Zachowaj rozwage podczas uzytkowania maszyny!

12. Akcesoria:
Bezpiecznik (10 A): 2 sztuki (bezpiecznik ceramiczny 10*38)
Klucz szesciokatny do regulacji napigcia pasa przenosnika: 1 sztuka
Prébka testowa: 1 sztuka
Pokrowiec materiatowy: 1 sztuka



